TURN WASTE TO VALUE ”’

RUNI

DANISH ENGINEERING

Lisovanie EPS (polystyrénu) $9%

Technické specifikacie pre lis SK240

Rozmerovy vykres

Rozmery mézu podliehat zmenam

Technické data

Material
Objemova hm. materialu na vystupe*
Hodinova kapacita

Denna kapacita

Prierez bloku

Rozmery vstupného otvoru (nasypky)
Hladina hluku (vzdialenost’ 1 m)
Hmotnost’

Rozmery storja (DxSxV)

Vykon motora

Elektrické napojenie

CE certifikat
*) Zavisi od typu hustoty polystyrénu.

Ing. Peter Benko - INECS®

Eurépe

EPS (polystyrén), XPS (styrofoam)

350 kg/m?

75 kg

750 kg

250 x 250 mm

800 x 434 mm

S materialom: 90-113 dB

1000 kg

4269 x 1200 x 2183 mm

Hlavny motor: 5,5 kW
Hydraulické ¢erpadlo: 0,55 kW
Preddrvic: 1,1 kW
Preddrvi¢HD + agitator:

4 kW + 0,25 kW

3 x 400V, 50Hz, 32A

CE-zhoda
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USA

EPS (polystyrén), XPS (styrofoam)
21 Ibd/ft’

165 Ibs

1650 Ibs

10 x 10 inch

31 x 17 inch

S materialom: 90-113 dB
2200 Ibs

168 x 47 x 86 inch

Hlavny motor: 9 hp(6,6 kW)
Hydraulické cerpadio: 0,9 hp (0,66 kW)
Preddrvic: 2,1 hp (1,6 kW)

Predrvi¢ HD + agitator:

9 hp (4,8 kW) + 0,4 hp (0,3kW)

3 x 230V, 60 Hz, 63A

3 x 480V, 60Hz, 40A

CE-zhoda, UL (len sucasti)

www.inecs.sk
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DANISH ENGINEERING

Lisovanie EPS (polystyrénu) $%$

Lis SK240 je robustnym strojom z dielne RUNI, a je ureny primarne na spracovanie expandovaného polystyrénu (EPS), v
mnozstve 30 - 50 ton ro¢ne. Spracovanie v zavitovkovom lise RUNI ponika az 50-nasobné zhutnenie materialu, resp.
zvySenie jeho objemovej hmotnosti. Takymto systémom je mozné naplnit' jeden kamion az 20 tonami polystyrénu, nakolko
hustota zlisovaného EPS je cca 350 kg/m3. To uz mbze pre producenta odpadového EPS predstavovat uSetrenie velkého
mnozstva penazi za prepravu a navyse aj zisk z predaja EPS.

TURN WASTE TO VALUE!
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— Pomer zhutnenia

Princip funkcie

The EPS vloZzony do nasypky je pred lisovacim procesom rozdrveny v preddrvi€i, nasledne zavitovkou vytlacany voci
hydraulickej pritlacnej doske do ucelenych blokov. Hustota a rozmery vstupného materialu su rozhodujuce pre vyber
preddrvi¢a. Lis m6ze byt plneny ruéne do 45° nasypky, alebo pomocou dopravnika do vertikadlneho nasypnika. Integrované
senzory zabezpedia jednoduché ovladanie vratane automatickej funkcie START/STOP a nastavitelnej rychlosti lisovania pre
rozdielne typy EPS. Lis je mozné umiestnit pod silo a doplnit o automaticky deli¢ blokov.

Vytvara prijem z predaja zhutneného EPS.

Znizuje naklady na skladovanie, transport a likvidaciu EPS.

Znizuje cenu prace.

Jednoduché a bezpeé&né ovladanie vdaka automatickej funkcii START/STOP.

*  Preddrvi¢ je dostupny v réznych konfiguraciach a velkostiach motora.
*  Ponuka rieseni pre sila.
*  Automaticky deli¢ blokov.
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